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Ficha de caracterizacion:

1. IDENTIFICACION DEL INSTRUMENTO:
Programa de Formacién: Gestién de la Produccion Industrial

Resultado(s) de aprendizaje correspondiente: Cadigo de la guia:
» Evaluar los componentes que intervienen en una cadena de abastecimiento y su interrelacién de acuerdo con las
caracteristicas del entorno organizacional.

Evidencia a evaluar: Informe sobre Cadenas de Abastecimiento - construccién de VSM — VSM estado Actual y Futuro — Calculo de Métricas — Planes de accién e
Indicadores del Proceso

Nombre/s del Instructor/es: Oscar Armando Betancourt Bolivar

Duracién de la evaluacién: | [Tipo de evidencia (marcar con una x): _|Producto: | X [Proceso: |  [Ambos: | |
2. PRESENTACION E INSTRUCCIONES PARA EL DILIGENCIAMIENTO:

Senor/a Instructor/a:

* Observe en detalle el proceso y/o valore el producto y evaltie con obijetividad.

* Comparta, con el Aprendiz, los resultados obtenidos y acuerde, si es necesario, un nuevo momento de evaluacién.

* Fime el instrumento, verifique la firma del Aprendiz y registre la fecha de la evaluacidn.

3. CUERPO DEL INSTRUMENTO:
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labastecimiento de acuerdo con
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EVALUACION (S o : Si cumple. N o X: No cumple) I
El informe incluye la clasificacion de la familia de
roducto de acuerdo al contexto propio de la empresa \/ i r|/\7 |71« ol ik v / v vy ‘/
El informe identifica la materia prima para el proceso 4
el inventario intermedio cuantificado. ¥ \/ V] v v / \/ v| v k4 7 V] /| v
El informe contiene mapa estado actual con la caja de /
datos de métricas; Tiempos de Ciclo TC, Setups, v "
Tiempo disponible TD, Numero de Operario, Equipos. / v Vv viv \/ vV v / /] V]
Linea de tiempo, Lead time. Y la linea de tiempo con el :
consolidado del Lead Time y Tiempo de Ciclo. !
El informe identifica el ritmo de la empresa a través del v] /1 ¢ Vv
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contexto de la organizacion.
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El informe contiene el plan de accién propuesto
usando las herramientas de eliminacién de los 7 Vv / AN Vv vl v AN AdS Y / A
desperdicios de LEAN MANUFACTURING para
obtener una cadena de abastecimiento esbelta.
El informe sugiere el uso en el plan de accioén de L
técnicas como; Just In Time (JIT), SMED, carga fabril AN AAANN NN A 4N /| ||V V] /]
uniforme, TPM, Cinco Eses, flujo continuo.
El informe identifica el tipo de informacion que fluye a ¥
7.8 Establece la interaccién de  [lo largo de los requerimientos; Puerta — Puerta, v AV // v /| V A4 /.// Vv
ios slementos que intervienen en |Proveedor - cliente. Niveles de aprovisionamiento 3
&l fiujo de informacion de requerido. ~
lacuerdo con los canales de El informe identifica el tipo de comunicacién entre, 1
jcomunicacion, Cl&eme—Empresa.Empresa-ProveedoryEmprasa—\/ / 17 / / // '/ / // 4 V ,/ ‘/‘/ v
Proceso.
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